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329. Verordnung: Elektromaschinentechnik-Ausbildungsordnung

502. Verordnung: Ausbildungsversuchs-Uberleitungsverordnung (20. Dezember 2002)

329. Verordnung des Bundesministers fiir wirtschaftliche Angelegenheiten iiber die
Berufsausbildung im Lehrberuf Elektromaschinentechnik (Elektromaschinentechnik-
Ausbildungsordnung)

Auf Grund der §§ 8 und 24 des Berufsausbildungsgesetzes, BGBI. Nr. 142/1969, zuletzt gedndert
durch die Berufsausbildungsgesetz-Novelle 1998, BGBI. I Nr. 100/1998, wird — hinsichtlich des § 12 im
Einvernehmen mit dem Bundesminister fiir Arbeit, Gesundheit und Soziales — verordnet:

Lehrberuf in der Mechatronik

§ 1. (1) In der Mechatronik ist der Lehrberuf Elektromaschinentechnik mit einer Lehrzeit von
dreieinhalb Jahren eingerichtet.

(2) In den Lehrvertrdgen, Lehrzeugnissen, LehrabschluBpriifungszeugnissen und Lehrbriefen ist der
Lehrberuf in der dem Geschlecht des Lehrlings entsprechenden Form (Elektromaschinentechniker oder
Elektromaschinentechnikerin) zu bezeichnen.

Berufsprofil

§ 2. Durch die Berufsausbildung im Lehrbetrieb und in der Berufsschule soll der im Lehrberuf
Elektromaschinentechnik ausgebildete Lehrling beféhigt werden, die nachfolgenden Tatigkeiten
fachgerecht, selbstdndig und eigenverantwortlich ausfithren zu konnen:

1. Technische Unterlagen lesen und anwenden,

2. Arbeitsschritte, Arbeitsmittel und Arbeitsmethoden festlegen,

3. Arbeitsabldufe planen und steuern, Arbeitsergebnisse beurteilen und dokumentieren,
Qualitdtsmanagementsysteme anwenden,

4. Erforderliche Materialien auswéhlen, beschaffen und tiberpriifen,

5. Arbeiten unter Berlicksichtigung der einschldgigen Sicherheitsvorschriften, Normen,
Sicherheitsstandards und Umweltstandards ausfiihren,

6. Wicklungen, Wicklungsteile und andere elektromechanische Teile herstellen, bearbeiten,
zusammenbauen und einbauen,

7. Steuereinrichtungen, Regeleinrichtungen und Uberwachungseinrichtungen zusammenbauen,
programmieren, verdrahten und einbauen,

8. Elektrische  Motoren, Transformatoren, Schaltgerdte und Schaltanlagen herstellen,
zusammenbauen, priifen, in Betrieb nehmen und warten,

9. Elektromechanische und elektronische Gerite und Maschinen und dazugehdrige Baugruppen
herstellen, zusammenbauen, montieren, riisten, priifen, in Betrieb nehmen und warten,

10. Elektrische und berufstypische nichtelektrische Grofien messen, beurteilen und priifen,

11. Fehler, Miangel und Stérungen an elektromechanischen und elektronischen Baugruppen, Gerdten

und Maschinen aufsuchen, eingrenzen und beseitigen,

12. SchutzmafBnahmen zur Verhiitung von Personenschiden und Sachschéden einrichten, priifen und

dokumentieren,

13. Technische Daten iiber den Arbeitsablauf und die Arbeitsergebnisse erfassen und dokumentieren,

14. Kunden iiber Einsatz, Anwendung und Wartung elektromechanischer und elektronischer Geréte

und Maschinen beraten.

Berufsbild

§ 3. (1) Fiir die Ausbildung wird folgendes Berufsbild festgelegt. Die angefiihrten Fertigkeiten und
Kenntnisse sind spitestens in dem jeweils angefiihrten Lehrjahr beginnend derart zu vermitteln, daf3 der
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Lehrling zur Ausilibung qualifizierter Tétigkeiten im Sinne des Berufsprofils befdhigt wird, die
insbesondere selbstéindiges Planen, Durchfiihren, Kontrollieren und Optimieren einschlief3t.

Pos. 1. Lehrjahr 2. Lehrjahr 3. Lehrjahr 4. Lehrjahr
1. Handhaben und Instandhalten der zu verwendenden Einrichtungen, Werkzeuge, Maschinen und
Arbeitsbehelfe
2. Kenntnis der Werk- und Hilfsstoffe, ihrer Eigenschaften, Verwendungs- und
Bearbeitungsmoglichkeiten

3. |Grundlegende Fertigkeiten in der Fertigkeiten in der -
Fertigkeiten in der Werkstoftbearbeitung: | Werkstoftbearbeitung:
Werkstoffbearbeitung: | Maschinelles Schleifen, Drehen
Messen, Anreif3en, Gewindeschneiden,
Feilen, Sagen, Schleifen, Kleben,
Meileln, Nieten, Hartloten, Drehen,
Bohren, Senken, Frisen,

Gewindeschneiden von | Blechbearbeitung
Hand, Scharfschleifen,
Richten, Biegen,
Passen, Reiben,
Weichloten, einfache

Blechbearbeitung
4. Herstellen von 16sbaren und unlésbaren Verbindungstechniken: -
Verbindungen: Schraubverbindungen, Kleben, Schutzgas-
Nietverbindungen und Stiftverbindungen, schweillen, Gas-
Weichl6ten, Hartloten, Kleben, schmelzschweillen,
Gasschmelzschweiflen, Elektroschweilen  |auch in Zwangslage,
Elektroschweiflen,
auch in Zwangslage
5. |Kenntnis der Ausbau und Einbau von Lagern, sowie deren -
Schmiermittel Schmiereinrichtungen
6. |Einfache - - -
Befestigungstechnik
7. - Fertigen einfacher Vorrichtungen, Werkzeuge -
und Ersatzteile
8. Kenntnis iiber Betrieb und Funktion elektrischer Gerdte und Maschinen
9. Anwenden und Uberpriifen der mechanischen und elektrischen SchutzmaBnahmen
10. Zurichten, Verlegen und Anschlieen von - -
blanken und isolierten Leitungen
11. |Kenntnis von Isolieren und Impragnieren Kenntnis des
Isolationen und VergieBens
Isolationsklassen
12. Herstellen von Klemmverbindungen, Ltverbindungen und -
Steckverbindungen
13. |Handhaben von Messen elektrischer und berufstypischer nichtelektrischer Grofien
MeBgeriten und
Priifgerdten
14. | Anfertigen und Lesen | Anfertigen und Lesen - -
von Skizzen und von
einfachen Fertigungs- | Fertigungszeichnungen
zeichnungen
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Pos. 1. Lehrjahr 2. Lehrjahr 3. Lehrjahr 4. Lehrjahr

15. | Anfertigen und Lesen Anfertigen und Lesen von Montagepldnen, Stromlaufplanen und
einfacher Schaltungs- Bauschaltpldnen
zeichnungen

16. |Schalten nach Kenntnis der Wicklungsarten und deren -
einfachen Schaltungs- zweckméBige Ausfiihrung
planen

17. | Anschlieen Wickeln von Spulen Wickeln von Motoren und Formen von Spulen,
elektromechanischer  |und Transformatoren auch maschinell
Bauteile

18. — Einlegen, Schalten und Aufnehmen von Wicklungen

19. — Ausbauen, Zerlegen und Zusammenbauen von elektromechanischen und

elektronischen Geréten und Maschinen

20. - - Priifen, Messen und Einstellen von
elektromechanischen und elektronischen
Geriten und Maschinen

21. - - Auswuchten von -
drehenden Teilen

22. - - Entstoren von elektrischen Maschinen und
Geriten
23. - Kenntnis tiber Betrieb und Funktion elektronischer Bauteile und

Baugruppen und der Leistungselektronik

24. - - Priifen, Einstellen und In Betrieb nehmen von
Schaltungen mit Halbleiterbauteilen,
Baugruppen und Sensoren nach Anleitungen

und Plédnen
25. - - Programmieren, Parametrieren und
Anschlieen von freiprogrammierbaren
Steuerungen
26. - Grundkenntnisse {iber Betrieb und Funktion —
von Bauelementen der Pneumatik und
Hydraulik
27. - Aufstellen, AnschlieBen und In Betrieb nehmen von
elektromechanischen Maschinen und Geréten nach Anleitungen und
Planen
28. — Aufsuchen, Eingrenzen und Beheben von Stoérungen an

elektromechanischen und elektronischen Maschinen und Geriten;
systematische Fehlersuche und Dokumentation

29. - - - Endkontrolle und
Protokollierung
30. Kenntnis und Anwendung der einschlégigen englischen Fachausdriicke
31. Grundkenntnisse des Qualitdtsmanagements Kenntnis und Mitarbeit beim
Qualitdtsmanagement
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Pos. 1. Lehrjahr 2. Lehrjahr 3. Lehrjahr 4. Lehrjahr

32. Kenntnis der einschlidgigen maschinenbautechnischen und elektrotechnischen Bau- und
Sicherheitsvorschriften (wie Maschinen-Sicherheitsverordnung, Niederspannungs-
geriteverordnung, Elektromagnetische Vertriglichkeitsverordnung) und Normen (EN, ONORM,
OVE, TAEV)

33. Die fiir den Beruf relevanten Mafinahmen und Vorschriften zum Schutz der Umwelt:
Grundkenntnisse der betrieblichen Maflnahmen zum sinnvollen Energieeinsatz im berufs-
relevanten Arbeitsbereich; Grundkenntnisse der im berufsrelevanten Arbeitsbereich anfallenden
Reststoffe und iiber deren Trennung, Verwertung sowie iiber die Entsorgung des Abfalls

34. Kenntnis der sich aus dem Lehrvertrag ergebenden Verpflichtungen (§§ 9 und 10 des
Berufsausbildungsgesetzes)

35. Grundkenntnisse der aushangpflichtigen arbeitsrechtlichen Vorschriften

(2) Bei der Ausbildung in den fachlichen Kenntnissen und Fertigkeiten ist — unter besonderer
Beachtung der betrieblichen Erfordernisse und Vorgaben — auf die Personlichkeitsbildung des Lehrlings
zu achten, um ihm die fiir eine Fachkraft erforderlichen Schliisselqualifikationen beziiglich
Sozialkompetenz  (wie Offenheit, Teamfdhigkeit, Konfliktfdhigkeit), Selbstkompetenz (wie
Selbsteinschdtzung, Selbstvertrauen, Eigenstindigkeit, Belastbarkeit), Methodenkompetenz (wie
Préasentationsfahigkeit, Rhetorik in deutscher Sprache, Verstdndigungsfahigkeit in den Grundziigen der
englischen Sprache) und Kompetenz fiir das selbstgesteuerte Lernen (wie Bereitschaft, Kenntnis iiber
Methoden, Fahigkeit zur Auswahl geeigneter Medien und Materialien) zu vermitteln.

Lehrabschluflpriifung
Gliederung
§ 4. (1) Die LehrabschluBpriifung gliedert sich in eine praktische und in eine theoretische Priifung.
(2) Die praktische Priifung umfaf3t die Gegenstéinde Priifarbeit und Fachgespréch.
(3) Die theoretische Priifung umfaBt die Gegenstéinde Fachkunde, Fachrechnen und Fachzeichnen.

(4) Die theoretische Priifung entfillt, wenn der Priifungskandidat das Erreichen des Lehrziels der
letzten Klasse der fachlichen Berufsschule fiir einen Lehrberuf der Elektrotechnik oder den erfolgreichen
Abschluf} einer die Lehrzeit ersetzenden berufsbildenden mittleren oder hoheren Schule nachgewiesen
hat.

Praktische Priifung
Priifarbeit

§ 5. (1) Die Priifarbeit umfafit eine mechanische Arbeitsprobe, eine elektrotechnische Arbeitsprobe
und eine steuerungstechnische Arbeitsprobe.

(2) Bei der mechanischen Arbeitsprobe sind nach Angabe sdmtliche nachstehenden Fertigkeiten an
einschldgigen Werkstoffen nachzuweisen:
. Messen,
. Anreif3en,
. Feilen,
. Drehen,
. Bohren,
. Gewindeschneiden von Hand,
. Zusammenbauen.

NN AW

(3) Bei der elektrotechnischen Arbeitsprobe sind nach Angabe sdmtliche nachstehenden Fertigkeiten
nachzuweisen:

1. Zusammenbauen von elektrischen und elektronischen Bauteilen zu Geréten nach Montage- und
Bauschaltplinen,

2. Herstellen und Schalten von Wicklungen,

3. Verdrahten von elektrischen und elektronischen Bauteilen zu Gerdten nach Stromlaufpldnen,

4. Anschliefen und Inbetriebsetzen von elektrischen Gerdten, Maschinen oder Anlagen
einschlieBlich abschlieBender Funktionskontrolle,

5. Anwenden von elektrischen MeB3- und Priifgerdten sowie Messen von elektrischen Grof3en,

6. Uberpriifen von elektrischen SchutzmaBnahmen.
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(4) Bei der steuerungstechnischen Arbeitsprobe sind nach Angabe samtliche nachstehenden
Fertigkeiten nachzuweisen:
1. Programmieren einer freiprogrammierbaren Steuerung fiir eine Elektromaschine,
2. Verbinden und Zusammenbauen von Bauelementen zu einer Baugruppe der ProzeBsteuertechnik.

(5) Die Priifungskommission hat unter Bedachtnahme auf den Zweck der LehrabschluB3priifung, die
Anforderungen der Berufspraxis und das Tétigkeitsgebiet des Lehrbetriebs eine Priifarbeit zu stellen, die
in der Regel in 12 Stunden durchgefiihrt werden kann. Hiebei ist der mechanischen Arbeitsprobe (Abs. 2)
eine Dauer von vier Stunden, der elektrotechnischen Priifarbeit (Abs. 3) eine Dauer von vier Stunden und
der steuerungstechnischen Arbeitsprobe (Abs. 4) eine Dauer von vier Stunden zu Grunde zu legen.

(6) Die Priifarbeit ist nach 14 Stunden zu beenden.

(7) Fiir die Bewertung der Priifarbeit sind folgende Kriterien maf3gebend:
1. bei der mechanischen Arbeitsprobe:
a) fachgerechte Arbeitsweise,
b) MaBhaltigkeit,
¢) Winkeligkeit und Ebenheit,
d) richtige Funktionsféhigkeit,
e) fachgerechte Verwendung der Werkzeuge und MeBgerite;
2. bei der elektrotechnischen Arbeitsprobe:
a) fachgerechte Arbeitsweise,
b) richtiges Herstellen der elektrischen Verbindungen,
¢) richtiges Zusammenbauen von Bauteilen und Geréten nach vorgegebenen Unterlagen,
d) richtiges Schalten von Wicklungen,
e) richtige Funktionsféhigkeit und Erkldrung,
f) richtige MeBergebnisse und Priifergebnisse,
g) fachgerechte Verwendung der Werkzeuge und Mef3gerite;
3.bei der steuerungstechnischen Arbeitsprobe:
a) fachgerechte Arbeitsweise,
b) richtiger Zusammenbau nach vorgegebenen Unterlagen,
¢) richtige Funktionsféhigkeit und Erkldrung,
d) richtige MeB- und Priifergebnisse,
e) fachgerechtes Verwenden der richtigen Werkzeuge und MeBgerite.

Fachgesprich
§ 6. (1) Das Fachgesprach ist vor der gesamten Priifungskommission abzulegen.

(2) Das Fachgesprich hat sich aus der praktischen Tétigkeit heraus zu entwickeln. Hiebei ist unter
Verwendung von Fachausdriicken das praktische Wissen des Priiflings festzustellen.

(3) Die Themenstellung hat dem Zweck der LehrabschluBpriifung und den Anforderungen der
Berufspraxis zu entsprechen. Hiebei sind Priifstiicke, Materialproben, Demonstrationsobjekte,
Werkzeuge, Zeichnungen oder Schautafeln  heranzuziehen. Fragen iber einschligige
Sicherheitsvorschriften, Schutzmafnahmen und Unfallverhiitung sowie iiber einschlagige Umweltschutz-
und Entsorgungsmafnahmen sind miteinzubeziehen. Die Priifung ist in Form eines moglichst lebendigen
Gesprichs mit Gesprachsvorgabe durch Schilderung von Situationen oder Problemen durchzufiihren.

(4) Das Fachgesprich soll fiir jeden Priifling 15 Minuten dauern. Es ist nach 20 Minuten zu beenden.
Eine Verldngerung um hochstens zehn Minuten hat im Einzelfall zu erfolgen, wenn der
Priifungskommission ansonsten eine zweifelsfreie Bewertung der Leistung des Priiflings nicht moglich
ist.

Theoretische Priifung
Allgemeine Bestimmungen

§ 7. (1) Die theoretische Priifung hat schriftlich zu erfolgen. Sie kann fiir eine groBere Anzahl von
Priiflingen gemeinsam durchgefiihrt werden, wenn dies ohne Beeintrichtigung des Priifungsablaufes
moglich ist. Die theoretische Priifung kann auch in rechnergestiitzter Form erfolgen, wobei jedoch alle
wesentlichen Schritte fiir die Priifungskommission nachvollziehbar sein miissen.

(2) Die theoretische Priifung ist grundsétzlich vor der praktischen Priifung abzuhalten.

(3) Die Aufgaben haben nach Umfang und Niveau dem Zweck der LehrabschluBpriifung und den
Anforderungen der Berufspraxis zu entsprechen. Sie sind den Priiflingen anladBlich der Aufgabenstellung
getrennt zu erldutern.
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(4) Die schriftlichen Arbeiten des Priiflings sind entsprechend zu kennzeichnen.
Fachkunde

§ 8. (1) Die Priifung hat die stichwortartige Beantwortung je einer Aufgabe aus sdmtlichen
nachstehenden Bereichen zu umfassen:
. Werkstoffkunde und Arbeitsverfahren,
. Elemente des Elektromaschinenbaus und Elektrogerétebaus,
. Grundlagen der Elektrotechnik,
. Grundlagen der Elektronik und Digitaltechnik,
. Grundlagen der ProzeBleittechnik (Steuertechnik und Regelungen),
. Elektrische Geréte, Maschinen und Anlagen,
. Priif- und Mef3technik.

(2) Die Priifung kann auch in programmierter Form mit Fragebogen erfolgen. In diesem Fall sind aus
jedem Bereich je vier Aufgaben zu stellen.

NN AW

(3) Die Aufgaben sind so zu stellen, daB3 sie in der Regel in 60 Minuten durchgefiihrt werden
konnen.

(4) Die Priifung ist nach 80 Minuten zu beenden.
Fachrechnen

§ 9. (1) Die Priifung hat je eine Aufgabe aus den nachstehenden Bereichen zu umfassen:
1. Langenberechnung, Flichenberechnung, Volumsberechnung und Masseberechnung,
2. Grundlagen der Gleichstromtechnik,

3. Grundlagen der Wechselstromtechnik,

4. Grundlagen der Dreiphasenwechselstromtechnik,
5. MefBtechnik,

6. Zahlensysteme.

(2) Die Verwendung von Rechenbehelfen, Formeln und Tabellen ist zuldssig.

(3) Die Aufgaben sind so zu stellen, daB3 sie in der Regel in 60 Minuten durchgefiihrt werden
konnen.

(4) Die Priifung ist nach 80 Minuten zu beenden.
Fachzeichnen

§ 10. (1) Die Priifung hat folgende Aufgaben nach Angabe zu umfassen:
1. Fertigungszeichnung eines einfachen Teils aus einer vorgelegten Zusammenstellungszeichnung,
2. Schalt- und Stromlaufplan unter Verwendung genormter Schaltzeichen.

(2) Die Aufgaben sind so zu stellen, da3 sie in der Regel in 90 Minuten durchgefiihrt werden
kdnnen.

(3) Die Priifung ist nach 105 Minuten zu beenden.
Wiederholungspriifung
§ 11. (1) Die LehrabschluBpriifung kann wiederholt werden.

(2) Wenn bis zu drei Gegenstinde mit "Nicht geniigend" bewertet wurden, ist die Wiederholungs-
priifung auf die mit "Nicht geniigend" bewerteten Gegenstiande zu beschrinken. Die Priifungskommission
hat in diesem Fall unter Beriicksichtigung der festgestellten Méngel an Fertigkeiten und Kenntnissen
festzusetzen, wann innerhalb des Zeitraumes von drei bis sechs Monaten nach der nichtbestandenen
LehrabschluBpriifung frithestens die Wiederholungspriifung abgelegt werden kann.

(3) Wenn mehr als drei Gegenstinde mit "Nicht geniigend" bewertet wurden, ist die gesamte
Priifung zu wiederholen. In diesem Fall kann die Wiederholungspriifung frithestens sechs Monate nach
der nichtbestandenen LehrabschluBBpriifung abgelegt werden.

Verhiltniszahlen

§12. (1) Fir die Ausbildung werden folgende Verhéltniszahlen gemédfl § 8 Abs.3 lit.a des
Berufsausbildungsgesetzes (fachlich einschlédgig ausgebildete Personen — Lehrlinge) festgelegt:
1. eine fachlich einschligig ausgebildete Person ...........cccceoeeiiiiniicicncncene zwei Lehrlinge,
2. auf jede weitere fachlich einschldgig ausgebildete Person ..............ccocuvee.eene. ein weiterer Lehrling.

(2) Auf die Verhiltniszahlen sind Lehrlinge in den letzten sieben Monaten ihrer Lehrzeit und
Lehrlinge, denen mindestens zwei Lehrjahre ersetzt wurden, sowie fachlich einschligig ausgebildete
Personen, die nur voriibergehend oder aushilfsweise im Betrieb beschéftigt sind, nicht anzurechnen.
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(3) Werden in einem Betrieb in mehr als einem Lehrberuf Lehrlinge ausgebildet, dann sind
Personen, die fiir mehr als einen dieser Lehrberufe fachlich einschldgig ausgebildet sind, nur auf die
Verhéltniszahl eines dieser Lehrberufe anzurechnen. Wenn aber in einem Betrieb nur eine einzige, jedoch
fiir alle in Betracht kommenden Lehrberufe fachlich einschligig ausgebildete Person beschéftigt ist,
diirfen — unter Beachtung der fiir die einzelnen in Betracht kommenden Lehrberufe jeweils festgelegten
Verhéltniszahlen — insgesamt hochstens drei Lehrlinge ausgebildet werden.

(4) Ein Ausbilder ist bei der Ermittlung der Verhiltniszahlen gemiB8 Abs. 1 als eine fachlich
einschligig ausgebildete Person zu zdhlen. Wenn er jedoch mit Ausbildungsaufgaben in mehr als einem
Lehrberuf betraut ist, ist er als eine fachlich einschldgig ausgebildete Person bei den Verhéltniszahlen
aller Lehrberufe zu zdhlen, in denen er Lehrlinge ausbildet.

(5) Fir die Ausbildung werden folgende Verhiltniszahlen gemidB §8 Abs.3 lit. b des
Berufsausbildungsgesetzes (Ausbilder — Lehrlinge) festgelegt:
1. Auf je fiinf Lehrlinge zumindest ein Ausbilder, der nicht ausschlieBlich mit Ausbildungsaufgaben
betraut ist,
2. auf je 20 Lehrlinge zumindest ein Ausbilder, der ausschlielich mit Ausbildungsaufgaben betraut
ist.
(6) Die Verhéltniszahl gemdf3 Abs. 1 darf jedoch nicht tiberschritten werden.

(7) Ein Ausbilder, der mit Ausbildungsaufgaben in mehr als einem Lehrberuf betraut ist, darf — unter
Beachtung der fiir die einzelnen in Betracht kommenden Lehrberufe jeweils festgelegten Verhéltniszahlen
gemil § 8 Abs.3 lit. b des Berufsausbildungsgesetzes — insgesamt hdchstens so viele Lehrlinge
ausbilden, wie es der hochsten Verhéltniszahl gemél § 8 Abs. 3 lit. b des Berufsausbildungsgesetzes der
in Betracht kommenden Lehrberufe entspricht.

Ubergangsbestimmungen

§13.(1) Die  Ausbildungsvorschriften  fir ~den  Lehrberuf  Elektromechaniker  und
Elektromaschinenbauer, BGBI. Nr. 347/1975, in der Fassung der Verordnung BGBI. Nr. 291/1979 treten
unbeschadet Abs. 3 mit Ablauf des 30. Juni 2002 aufer Kraft.

(2) Die Priifungsordnung fiir die LehrabschluBpriifung im Lehrberuf Elektromechaniker und
Elektromaschinenbauer, BGBI. Nr. 669/1988, in der Fassung der Verordnung BGBI. Nr. 347/1992 tritt
unbeschadet Abs. 3 mit Ablauf des 30. Juni 2002 auBer Kraft.

(3) Lehrlinge, die am 30. Juni 2002 im Lehrberuf Elektromechaniker und Elektromaschinenbauer
ausgebildet werden, sind gemdf3 den in Abs. 1 angefiihrten Ausbildungsvorschriften bis zum Ende der
vereinbarten Lehrzeit auszubilden und kdnnen bis ein Jahr nach Ablauf der vereinbarten Lehrzeit zur
LehrabschluBpriifung gemaB der in Abs. 2 angefiihrten Priffungsordnung antreten.

(4) Die Lehrzeiten, die im Lehrberuf Elektromechaniker und Elektromaschinenbauer entsprechend
den in Abs. 1 angefiihrten Ausbildungsvorschriften zuriickgelegt wurden, sind auf die Lehrzeit im
Lehrberuf Elektromaschinentechnik voll anzurechnen.

Farnleitner
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